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Especificaciones:

Materiales:

1.-

2.-

El acero estructural para placas, es ASTM A-36
con un esfuerzo de fluencia de fy = 2,530 kg/cm? y
un moédulo de elasticidad E=2,039,000 kg/cm?2.

El acero estructural para columnas es A-500 Gr B
con esfuerzo de fluencia fy =3,230 kg/cm? y un
madulo de elasticidad de E= 2,039,000 kg/cm>.

El acero estructural para perfiles de vigas tipo "W"
y"C" es ASTM A 572 GR 50 con un esfuerzo de
fluencia de fy = 3,515 kg/cm? y un modulo de
elasticidad E=2,039,000 kg/cm?.

En los perfiles estructurales se usaran electrodos
de la serie E-70XX para la soldadura

Todas las soldaduras seguiran las especificaciones
del American Welding Structural Code AWS D1.1.

Soldadura:

Se seguiran las especificaciones del AISC y AWS
a menos que se indique lo contrario

Los soldadores deberan estar calificados de
acuerdo con las pruebas descritas en el AWS.

No se ejecutara ninguna soldadura cuando las
superficies esten mojadas o expuestas a
condiciones ambientales severas.

Se aplicara la soldadura evitando torceduras,
pandeo y requemado de material de las piezas por
unir, las piezas con estos defectos seran repuestas
integramente.

Fabricacién y Montaje:

La fabricacion de la estructura metalica se llevara a
cabo en taller, quedando unicamente en campo el
montanje.

Los elementos de la estructura deberan de
recubrirse con pintura anticorrosiva.

El transporte de la estructura del taller al lugar de la
obra, debera hacerse en remolque que cumpla con
las condiciones de seguridad y de dimensiones
adecuadas.

El montaje se realizara de preferencia con gria o
en su defecto con equipo adecuado que garantice
la maxima seguridad.

El transporte y montaje de la estructura se hara
con toda precaucion, para evitar la introduccién de
esfuerzo adicional por efecto de las maniobras, no
debera montarse ninguna pieza que este dafiada.
No se colocara ninguna pieza definitivamente hasta
que haya sido alineada, nivelada y/o plomeada.

Nomenclatura y Simbologia

>—v&_ Soldadura de filete sobre el lado cercano y todo alrededor

> \\Soldadura de filete sobre el lado lejano
>\ Soldadura de penetracién completa

4
<

Tamafo de garganta de la soldadura

Soldadura de campo

E70XX Electrodo con resistencia minima a la tensién de 70 ksi
C-1 Columna 1

V-1 Viga tipo 1

V-2 Viga tipo 2

CNT-01 Conexion tipo 1 para tensor

CNX-01 Conexién tipo 1

CNX-02 Conexion tipo 2
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